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LAICTN-Beschichtungen sind seit Langem in der Stahlbearbeitung
etabliert, meistim Arc-Verfahren. Trotz bewdhrter Performance
stagnierte der [ eistungszuwachs zuletzt - bis jetzt:

Die HIPIMS-Technologie bringt neue Impulse.
Sie ermoglicht extrem glatte, dichte und haftfeste Schichten.
Mit MultiCon® stellen wir die néchste Evolutionsstufe unserer
HiPIMS-basierten AICrN-Beschichtung vor - deutlich leistungsstcrker

als Arc-Alternativen.”

Christine Hammer, Head of Sales Europe




Impressum

Herausgeber
CemeCon AG
Adenauerstrafte 20 A4
52146 Wirselen

+49 24 054470 100
www.cemecon.de
info@cemecon.de

Text & Redaktion
timtomtext
ZollernstrafRe 39
52070 Aachen

+49 241 9901660
text@timtomtext.de

Layout & Gestaltung
GOLDBEK
LortzingstraRe 17
52074 Aachen

+49 176 444 404 81
goto@goldbek.one
goldbek.one

Auflage
Deutsche Fassung: 4.800
Englische Fassung: 4.000

Fotos

Soweit nicht anderweitig vermerkt, Fotos der
CemeCon AG.

Seite 5: IDI Precision Machinery Ltd.

Seite 6: FedotovAnatoly, iStock

Seite 8: Mapal Dr. Kress KG

Seite 18: Boehlerit GmbH & Co. KG

Alle Rechte vorbehalten. Nachdruck, auch
auszugsweise, nur mit Genehmigung der
CemeCon AG.

Hinweis zum Datenschutz

Falls Sie diesen Newsletter auf dem Postweg
oder auf elektronischem Weg erhalten haben,
hat die CemeCon AG lhre Adressdaten wie
angegeben gemaR Art. 6 Abs. 1 f der DSGVO
gespeichert, um Sie liber unsere Produkte
und Leistungen zu informieren. Wenn Sie
diesen Newsletter nicht mehr erhalten oder
wenn Sie von lhren Datenschutzrechten Ge-
brauch machen wollen (Rechte auf Auskunft,
Berichtigung, Léschung, eingeschrénkte Ver-
arbeitung, Dateniibertragbarkeit), so wenden
Sie sich bitte an:

+49 24 05 44 70 100 oder
marketing@cemecon.de.

Das lesen Sie in dieser Ausgabe

Harte Diamantschichten schlagen 4-5
die Briicke in den wachsenden

Dentalmarkt

IDI Precision Machinery Ltd. setzt bei

Mikro-Werkzeugen auf Diamant-

Beschichtungen von CemeCon

Titelstory: Gesicherte
Premiumqualitat weltweit
ALCrN goes HiPIMS:

MultiCon® - der neue Allrounder
fur die Stahlzerspanung

Branchen im Umbruch: Antriebswende 8-10
verandert Zerspanaufgaben

HiPIMS und Diamant-Beschichtungen

unterstiitzen den Erfolg

In jeder Beziehung Premium: 11-14
Technologie und Service von CemeCon

Kurs auf Wachstum: 15-17
Inhouse-Beschichtung macht sich bezahlt
Technologievorsprung: HiPIMS bringt

einzigartige Vorteile

Uberzeugende Leistung in der 18-19
Schwerzerspanung

Mit FerroCon®Quadro erreicht CemeCon

Schichtdicken bis zu 12 pm auf

Wendeschneidplatten

AICrN goes HiPIMS: der neue 20
Allrounder fiir die Stahlzerspanung
Eine Ubersicht

Aus Griinden der Lesbarkeit wird darauf verzichtet, geschlechtsspe-
zifische Formulierungen zu verwenden. Soweit personenbezogene
Bezeichnungen nur in mdnnlicher Form angefiihrt sind, beziehen sie
sich auf alle Geschlechter in gleicher Weise.



Harte Diamantschichten
schlagen die Brucke in den
wachsenden Dentalmarkt

Zahnersatz in Rekordzeit - direkt aus der CAD/CAM-Fraseinheit statt auf-
wendig im Labor gefertigt: Die aktuellen Entwicklungen in der Dentaltech-
nik ero6ffnen innovative Moglichkeiten. Und sie verlangen nach liberlegenen
Technologien: Denn unverzichtbar fiir die Fertigung von Zahnersatz aus
Zirkonoxid-Rohlingen sind diamantbeschichtete Prazisionswerkzeuge in
kleinsten Dimensionen - etwa vom fiihrenden taiwanesischen Hersteller IDI.

Die Nachfrage ist riesig: Allein in Deutsch-
land benétigen rund acht Millionen Men-
schenjahrlich Zahnersatz; mitder steigen-
den Lebenserwartung der Bevélkerung
wird auch diese Zahl weiter anwachsen.
Globalsind die Aussichten ebenfalls ,,zu-
kunftssicher“: Mit dem steigenden Wohl-
stand geht in allen wirtschaftlich wach-
senden Weltregionen der Wunsch nach
asthetischen Zahnen einher. Der Markt fuir
makellos gefertigten Zahnersatz wachst
infolgedessen stetig und zuverldssig mit.

Ein Wandel macht sich bei der
Herstellung des Zahnersatzes

bemerkbar. Die Zeichen
stehen auf Effizienz: Was
lange Zeit nahezu

kunstfertige Hand-
arbeit im Dental-
laborwar, wird
heute auto-
matisiert

gefertigt. Zahnlabore, abervor allem Zahn-
arztpraxen selbst setzen zunehmend auf
CAD/CAM-Fraseinheiten, um Kronen,
Briicken und Inlays aus Zirkonoxid-Roh-
lingen passgenau herzustellen. In einem
digitalisierten Verfahren wird das Gebiss
gescannt und der Datensatz direkt in ein
Frasprogramm uberfiihrt. Anschlieflend
wird aus dem vorgefertigten Rohling, dem
sogenannten Blank, der Zahnersatz prazise
herausgearbeitet - schnell, effizient und
in hochster Qualitat.

Der eingesetzte keramische Werkstoff
Zirkonoxid liberzeugt durch Langlebig-
keit, hervorragende Asthetik und aus-
gezeichnete Biokompatibilitat. Jedoch
isterauch sehrabrasivund damit hochst
verschleilintensiv fir die Fraswerkzeuge.
Konventionelle Fraser stoRen hier schnell
anihre Grenzen. Nurdiamantbeschichtete
Werkzeuge gewdhrleisten eine prozess-
sichere und wirtschaftliche Bearbeitung.

Bearbeitung von Zirkonoxid-Rohlingen zur Herstellung von Zahnersatz:

Fur seine bis zu 0,3 Millimeter filigranen Mikro-Werkzeuge setzt der flihrende taiwanesische Werkzeug-

hersteller IDI Precision Machinery Ltd. ausnahmslos auf Diamant-Beschichtungen von CemeCon

Sie sind in diesem Anwendungsfeld die
einzige technisch uiberzeugende Losung.

VORSPRUNG DANK STARKEM
TECHNOLOGIEPARTNER
Fir Werkzeughersteller, die bereits
Diamant-Beschichtungen fiir ihre Quali-
tatswerkzeuge zur Bearbeitung von Graphit
nutzen, eréffnet sich in der Dentaltechnik
entsprechend eine grofle Marktchance.
Denn sie kdnnen ihr Know-how zur Her-
stellung von Hartmetall-Frasern in Dimen-
sionen von wenigen Zehntelmillimetern
Ubertragen.

Auch der anspruchsvolle Markt der
Dentaltechnik kann mit Hochleistungs-
Beschichtungen perfekt bedient werden.
In puncto Werkzeuggeometrien, Material-
beanspruchung und Dimensionierung
sind die Anforderungen der Graphit- und
Zirkonoxid-Bearbeitung vergleichbar. Fiir

© IDI Precision Machinery Ltd.



Partner von CemeCon ist der Schritt in
diesen stetigwachsenden Zukunftsmarkt

also klein. Der Wissenstransferin die neue
Brancheist schnell und einfach umsetzbar.

IN DER PRAXIS BEWAHRT:
DIAMANTSCHICHTEN FUR DEN
DENTALMARKT

Wie lohnend der Schritt in den Dental-
markt sein kann, zeigt das Beispiel des
erfolgreichen taiwanesischen Werkzeug-
herstellers IDI Precision Machinery Ltd. Als
einer der fiihrenden Hersteller von CAD/
CAM-Fraswerkzeugen fiir Formenbau und
Dentaltechnik beliefert er neben dem
asiatischen Markt vor allem die USA. Im
Dentalbereich umfasst das IDI-Lieferpro-
gramm Fraswerkzeuge in Durchmessern
von 3 bis 0,3 Millimetern, jeweils in pass-
genauen Varianten fiir die Fraseinheiten
der gdngigen Branchenanbieter.

Bei der Diamant-Beschichtung seiner
Hochleistungswerkzeuge setzt IDI voll-
sténdig auf Qualitdt aus dem Hause
CemeCon. IDI nutzt konsequent flr
alle Werkzeuge den Service des welt-
weit grofliten Beschichtungszentrums
in Wiirselen und erhalt so eine heraus-
ragende Beschichtungsqualitat. Miteiner
perfekt abgestimmten Logistik meistern
die Partner die Transportwege, die die
Werkzeuge aus Taichung nach Deutsch-
land zurticklegen. Denn die konstante
GleichmaRigkeit und Homogenitat der

© IDI Precision Machinery Ltd.

CemeCon Beschichtung auf denfiligranen
Werkzeugen sorgt fiir eine ansonsten un-
erreicht hohe Frasqualitat mit geringst-
moglichen Toleranzen. Ein schlagkraftiges
Argument, mit dem IDI seine Kunden
begeistert und diese wiederum ihre
Abnehmer Uberzeugen - Zahnarzte
und Zahntechniker mit Fachwissen
und hohen Qualitatsanspriichen. Dank
Werkzeugen mit CemeCon Diamant-
Beschichtungen kdnnen sie sich auf
hochwertige, maRRhaltige Zerspanungs-
ergebnisse bei hochster Zuverlassigkeit
und einfachstem Handling verlassen.

Anwendungsspezifisch beschichtet

CemeCon sogar Werkzeuge mit nur
0,2 Millimetern Durchmesser - hier

IDI1 ¢

IDI Precision Machinery Lid.

spieltder Weltmarktfiihrer fiir Diamant-
Beschichtungen seine mehr als zwei
Jahrzehnte Erfahrungin der Entwicklung
dieser Technologie auchim Sinnederspezi-
fischsten Anforderungen aus.

MIT MIKRO-WERKZEUGEN GROSS INS
GESCHAFT KOMMEN

Bei CemeCon ist man sehrstolz darauf, sei-
nen Kunden auchin neuen und zukunfts-
orientierten Geschaftsfeldern zum Erfolg
verhelfen zu kdnnen. ,,Der Dentalbereich
istweit mehrals ein Nischenmarkt - erist
einwachstumsstarker Technologietreiber,
der industrielles Denken mit medizini-
schem Anspruchverbindet fasst Gerhard
Hagedorn, CemeCon Produktmanager,
Diamond, zusammen. ,Fir Werkzeug-
hersteller mit Erfahrung im Mini- und
Mikrobereich fiir die Graphitbearbeitung
bietet sich hier die Moglichkeit, ihre Kom-
petenz auf einen weiteren, margenstarken
Absatzmarkt zu Gbertragen - ohne dass
sie das Rad neu erfinden miissen.“ Auch
»Neueinsteigern® liefert CemeCon gerne
dieentscheidenden Schichtwerkstoffe fiir
die Bearbeitung des hoch abrasiven Mate-
rials. Eine hervorragende Ausgangslage flr
den Erfolg schaffen passende Werkzeuge
mitder richtigen Diamant-Beschichtung
in jedem Fall.

IDI Tools (IDI Precision Machinery Ltd.) mit Sitz in Taichung, Taiwan, ist
ein flhrender Hersteller von Prazisionswerkzeugen fiir die Formenbau-
und Dentalindustrie. Das Unternehmen bietet ein umfassendes Sortiment
hochwertiger Fraswerkzeuge, die speziell fiir die Bearbeitung von Gra-
phit, Zirkoniumdioxid, Titan, gehartetem Stahl und Edelstahl entwickelt
wurden. IDI steht fiir eine ingenieurorientierte Unternehmenskultur und
hochste Fertigungsstandards. Dank modernster Schleiftechnologien und
strenger Prozesskontrollen werden Werkzeugprofile mit Toleranzen von
bis zu £0,002 mm realisiert. Weltweit vertrauen Kunden auf die innovati-
ven Losungen von IDI, selbst bei anspruchsvollsten Anwendungen.



AICrN GOES HiPIMS: MULTICON - DER NEUE ALLROUNDER FUR DIE STAHLZERSPANUNG

Gesicherte Premiumqualitat weltweit

MultiCon® verfiigt als HiPIMS-Schichtwerkstoff auf AlCrN-Basis tiber ein be-
sonders breites Spektrum in der Stahlbearbeitung. Internationale CemeCon
Beschichtungszentren sowie Partnerunternehmen garantieren mit gespiegelten
Prozessen und Produktionen sowie ausgekliugelter Logistik, dass Kunden nun
auch mit MultiCon® weltweit gleichbleibende und beste Beschichtungsqualitat

erhalten!

»Viele Werkzeughersteller sind mittler-
weile global aktiv, beschreibt Inka
Harrand, Produktmanagerin Cutting
Inserts bei CemeCon, die Situation.
,uUnsere Kunden wollen naturlich, dass
ihr Beschichtungspartnerihnen uber-
all zuverlassig die gleichen Qualitats-
standards garantiert. Auflerdem sind
siesehrdaraninteressiert, lange Trans-
portwege und die Hiirden rechtlicher
Einfuhrbestimmungen zu vermeiden.”

Herausforderungen, die CemeCon
mit einem internationalen Netz von
Beschichtungszentren und -partnern
erfillt. Die CemeCon-Tochter in USA,
Chinaund Japan sowie Partnerunter-
nehmen in Indien oder Siidostasien
gewahrleisten die einheitlich hohe,
reproduzierbare Beschichtungs-
qualitdt des Technologiefiihrers mit
effizienter Logistik auf allen relevanten
Weltmarkten.

Ein (iberzeugendes Beispiel fiir welt-
weite technologische Konsistenz ist
der neue HiPIMS-Schichtwerkstoff
MultiCon®. AuRerordentlich vielseitig,
ermoglicht er die Bearbeitung von wei-
chem bis mittelhartem Stahl, ein AICrN
erstmals auf Basis der HiPIMS-Tech-
nologie. Analysen zeigen: MultiCon®
steigertin der Praxis die Produktivitat
deutlich, ermdglicht lange Standzeiten
und hochste Prozesssicherheit - ins-



besondereimVergleich zur Arc-Techno-
logie. Grund ist die extrem glatte, dichte
und homogene sowie hochtemperatur-
bestandige Beschichtung, die sich mit
HiPIMS realisieren lasst. Auf einen be-
sonders breiten Anwendungsbereich
ausgelegt, ist MultiCon® damit einer
der wichtigsten , Leistungstrager” in
der Stahlbearbeitung.

CEMECON BESCHICHTUNGEN - EIN
INTERNATIONALER
WETTBEWERBSVORTEIL

Fiir Unternehmen, die global operieren,
bedeutet die breite Verfligbarkeit von
Hochleistungs-Schichtwerkstoffen wie

MultiCon® High-End-Beschichtungs-
ergebnisse auf einheitlich hohem
Qualitatsniveau. Ganz unabhangig
vom Beschichtungszentrum gilt das
Versprechen: ,,developed in Germa-
ny - guaranteed quality worldwide®.
Mit Blick auf die Herausforderung,
als Werkzeughersteller in besonders
preissensiblen Markten wettbewerbs-
fahig zu bleiben, spielt das Konzept
gewinnbringend seine Starken aus.

sUnsere Kunden profitieren zwei-
fach: Wirverbinden die Entwicklungs-
kompetenz unseres CemeCon Haupt-
sitzes in Wiirselen mitdem fundierten
Know-how regionaler Ansprechpartner,

die vor Ort sprachlich, kulturell und
operativ auf kurzen Wegen und mit
vereinfachter Logistik souverdn agie-
ren kdnnen®, so Manfred Weigand,
Produktmanager Round Tools bei
CemeCon. ,Technisch werden die
CemeCon Tochter und Partner dabei
immer eng begleitet und erhalten um-
fassende Unterstiitzung, um unsere
hohen Qualitats- und Servicelevel
Uberall dort zu garantieren, wo sie
benotigt werden.”




Die Antriebswende zum Elektromotor sorgt fiir viele neue Zerspanaufgaben:
| Neuartige Bauteile, etwa aus Aluminium- und Magnesiumlegierungen, sind

| anspruchsvollin der Bearbeitung

Branchen im Umbruch:

Antriebswende verandert

/erspanaufgaben

Elektroantriebe ersetzen immer haufiger klassische Verbrennungsmotoren.
Infolgedessen werden viele Motorenbauteile nicht mehr benotigt. An ihre Stelle
treten vollig neue Komponenten aus teilweise anspruchsvoll zu zerspanenden
Materialien - mit entsprechenden neuen Anforderungen an Zerspanwerkzeuge.
Werkzeughersteller konnen dank Hochleistungsbeschichtungen von CemeCon
diesen Herausforderungen gelassen begegnen.

Die Abkehr von herkommlichen An-
trieben wird vor allem in der Auto-
mobilindustrieimmer deutlicher. Dabei
durchdringt die Elektrifizierung langst

weitaus mehr Bereiche: Auch Zwei-
rader, Baumaschinen, motorisierte
Arbeitsgerdte oder Flurfordermittel
wie Teleskoplader und Gabelstapler

werden Schritt fir Schritt mit elekt-
rischen Antrieben ausgestattet. Ein
tiefgreifender Strukturwandel, der
die Zerspanungsindustrie zweifellos
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AluCon® fir NE-Metalle

Aluminiumlegierungen setzen sich als viel-
seitige Leichtbauwerkstoffe in immer mehr
Anwendungen flachendeckend durch. Dank
des TiB,-basierten HiPIMS-Schichtwerkstoffs
AluCon® begegnen Zerspaner den Herausfor-
derungen bei der Bearbeitung von Aluminium
und anderen NE-Metallen gelassen. AluCon®
ist ein nanokristalliner, extrem dichter und zu-
gleich glatter Schichtwerkstoff mit maximaler
Schichthaftungund einer Harte bis 4.000 HV,, 5.
Er verhindert effektiv Aufbauschneiden und
gewahrleistet auch bei hohen Temperaturen
optimale Zerspanergebnisse.

vor Herausforderungen stellt. Denn
Uberall dort, wo der Verbrennungs-
motordurch einen elektrischen Antrieb
ersetzt wird, werden andere Kompo-
nenten verbaut. Veranderte Formen
und moderne Materialien stellen dabei
grundlegend neue Anforderungen an
Prozesse und Werkzeuge.

NEUE MATERIALIEN - NEUE HERAUS-
FORDERUNGEN - NEUE CHANCEN

Bisher lag ein Grolteil der Zerspan-
aufgaben bei Aluminium-, Eisenguss-
und Stahlbauteilen fiir Motorblocke,
Zylinderkopfe oder Kurbelwellen der
Verbrenner. Heute bestehen typische
Bauteile elektrischer Antriebssysteme
- Motorgehduse, Batterierahmen
oder Komponenten flir das Thermo-
management - zunehmend aus Alu-

Extrem glatt und mit Schichtdicken
von nur 2 pm sorgt AluCon® dufRerst
effektiv dafiir, dass Aufbauschneiden
erst gar nicht entstehen

minium-und Magnesiumlegierungen.
Diese Werkstoffe sind anspruchsvollin
der Bearbeitung - dabei oft zusatzlich
dinnwandigund damitsehrvibrations-
empfindlich. Besonders komplex ist
die Mischbearbeitung von unterschied-
lichen Materialkombinationen, etwa
Aluminium-Motorgehduse mit ein-
gepressten Stahlbuchsen.

Fur Werkzeugbauer bedeutet diese
neue Materialvielfalt: Zahlreiche
bisherige Losungen haben bald aus-
gedient. Doch das muss den eigenen
wirtschaftlichen Erfolg nicht gefahrden
—erlasst sich mit abgestimmten, spe-
zialisierten  Prazisionswerkzeugen
festigen und sogar ausbauen. ,Einen
guten Weg geht man hier mit maR-
geschneiderten Beschichtungstechno-
logien®, ist Inka Harrand liberzeugt.
Die erfahrene Produktmanagerin fiir

Cutting Inserts bei CemeCon erlautert
die zielfilhrende Herangehensweise:
»Um die maximale Performance zu
gewahrleisten, identifizieren wir zu-
ndchst den richtigen Schichtwerkstoff.
Dann schneiden wir die Beschichtung
exakt auf Werkzeug, Bauteilgeometrie,
-material und Bearbeitungssituation
zu. Mitunseren hochentwickelten Ver-
fahren tragen wir entscheidend zu
héchster Prazision und makellosen
Oberflachengliten in jeder spezi-
fischen Anwendung bei.”

BESCHICHTUNGEN DER ZUKUNFT
SCHON HEUTE NUTZEN

Fur die besonderen Anforderungen,
die die modernen Leichtbauwerk-
stoffe - Aluminium- und Magnesium-
legierungen - bei der Bearbeitung



CCDia®-Beschichtungen gewahrleisten eine prazise und hocheffiziente Bearbeitung von
Scrollverdichtern aus Aluminiumlegierungen mit erhéhten Siliziumanteilen

an Zerspanwerkzeuge stellen, bietet
CemeCon die exakt passende Antwort.
Die HiPIMS-Beschichtung AluCon® fir
Schaftwerkzeuge und Wendeschneid-
platten etwa hat sich bereitsin auRer-
ordentlich vielen Anwendungen be-
wiesen. Sie sorgt mit ihrer nur 2 pm
dilinnen, glatten Beschichtung auRerst
effektiv dafiir, dass Aufbauschneiden
erst gar nicht entstehen. Zugleich er-
moglicht AluCon® durch seine hohe
Harte und die nanokristalline Struktur
herausragend lange Standzeiten und
hohe Schnittgeschwindigkeiten beider
Alubearbeitung - beispielsweise fir
Batteriegehause.

Ein weiteres wichtiges zu bearbeitendes
Bauteil ist der Scrollverdichter. Er ist
einzentrales Element des Temperatur-
managements in Elektrofahrzeugen

und wurde bislang zumeist aus schwe-
ren Eisenwerkstoffen gefertigt. Mit der
Umstellung auf Aluminium ist der Ver-
dichter ein aktuelles Paradebeispiel flr
den Materialwandel durch den Leicht-
bauanspruch. Hier sind Werkzeuge
mit angepassten CemeCon Diamant-
Beschichtungen der CCDia®-Serie
eine ideale Losung. Sie ermoglichen
eine prazise, prozesssichere sowie
hocheffiziente und wirtschaftliche
Bearbeitung der Alulegierungen mit
erhohten Siliziumanteilen, aus denen
die komplex geformten Bauteile heute
hergestellt werden.

Auch andere zukunftsfahige
Beschichtungslésungen sind schonim
bewahrten Einsatz: Flr die anspruchs-
volle Mischbearbeitung von Alu-Stahl-
Bauteilen etwa bietet CemeCon mit

InoxaCon’Plus fur rostfreie Stahle,
Titan und Stahle bis 70 HRC

Sehr harte und zugleich zahe Werkstoffe stellen hohe An-
forderungen an Zerspanwerkzeuge. Speziell fiir die hoch-
prazise Bearbeitungvon hochlegierten Stahlen oder Titan
hat CemeCon den Schichtwerkstoff InoxaCon®Plus ent-
wickelt. Er gewahrleistet dank seiner Temperaturstabili-
tat, einer herausragenden Haftung und hoher Hartegrade
eine zuverlassige Prozesssicherheit und lange Standzeiten.
Seine sehr glatte Oberflache mit duf3erst geringen Reib-
werten verhindert zudem effektiv Aufbauschneiden und

Adhasionen.

InoxaCon® und InoxaCon®Plus Werk-
zeugbeschichtungen mit hohem Ver-
schleiBwiderstand. Der charakteristisch
rotgoldene HiPIMS-Schichtwerkstoffist
mit seinem ausgewogenen Verhaltnis
von Harte und Zahigkeit und seiner
sehr hohen Temperaturbestandig-
keit pradestiniert fiir Hochleistungs-
anwendungen in diesem Bereich.

AKTIVE PARTNERSCHAFT
VON ANFANG AN

»Wer auf den richtigen Partner setzt,
kann sich mit seinem Werkzeug-
angebot langfristig im dynamischen
Wettbewerb behaupten®, fasst Manfred
Weigand, CemeCon Produktmanager
Round Tools, zusammen. ,Unsere
jahrzehntelang gewachsene Material-
kompetenz, die vom engen Austausch
gepragte Zusammenarbeit mit An-
wendern sowie die Leistungsfahig-
keit unseres eigenen Beschichtungs-
zentrums machen uns zum aktiven,
strategischen ,Verbiindeten® in der
Werkzeugentwicklung.“ Dabei gehtes
ausdrucklich um eine aktive Partner-
schaft: Durch friihzeitige Beratung,
Engineering und Prozessbegleitung
bereits in der Entwicklungsphase wird
die optimale Beschichtung zu einem
integralen Bestandteil des Gesamt-
konzepts ,Prazisionswerkzeug der
Zukunft®.



Service, so vielfaltig wie die Herausforderungen derKundentn
dem Anspruch, ein langjahriger, Erfolg bringender Partngrz_ti sein

‘ ’

In jeder Beziehung Premium:

Technologie und Service

von CemeCon

Mit einer Diamant-, DC- oder HiPIMS-Beschichtungsanlage von CemeCon
erhalten Werkzeughersteller weit mehr als Hochleistungs-Technologie. Ein
ganzheitliches Service-Angebot sorgt dafiir, dass alle Beschichtungsprozesse
langfristig ,,glatt laufen“. Die Freiheit, die die Inhouse-Beschichtung ermoglicht,
wird dabei nahtlos erganzt um die Gewissheit, dass in jedem Fall jemand da ist,
der weiterhilft: personlich, schnell, kompetent und immer auf Augenhohe.

~Herausragende Technologie im
eigenen Unternehmen gut geschult
nutzbar zu machen, bringt Werk-
zeugherstellern am Markt bereits

einen deutlichen Vorsprung. Wer da-
riiber hinaus jederzeit auf einen er-
fahrenen Partner mit umfassendem
Expertenwissen zahlen kann, sichert

sich zusatzliche, entscheidende Wett-
bewerbsvorteile®, erklart Tanja Mau-
bach, Produktmanagerin After-Sales
bei CemeCon. lhre Aussage basiert auf

11



Viele Techniker betreuen die Beschichtungs-
anlagen schon sehr lange und tragen aktiv zur
kontinuierlichen Weiterentwicklung der CemeCon
Beschichtungstechnologie bei

langjahriger Praxiserfahrung: ,Einige
der Kundenanlagen, die wir betreuen,
liefern bereits seit (iber 25 Jahren kon-
stantzuverlassige und leistungsstarke
Beschichtungsergebnisse auf hochs-
tem Niveau.”

WERTVOLLE UNTERSTUTZUNG
VON ANFANG AN

Dabei beginnt der CemeCon Service
schon lange vor der Inbetriebnahme.
Noch bevor sich die Anlagentiir hinter
der ersten Charge Zerspanwerkzeuge
schlie®t, sind CemeCon Service-
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techniker vor Ort beim Kunden aktiv:
zurInstallation, zur Einweisung und zur
Schulungderjenigen, die die Anlage be-
dienen und liberwachen. Alle Trainings
finden dabei nach einem hohen, ein-
heitlichen Qualitatsstandard stattund
konnen sehrflexibelabgerufen werden.
Das macht den Wissenstransfer auch
kurzfristig moglich: ,Bei Personal-
wechseln oder einer Erweiterung des
Leistungsspektrums bieten wir gezielt
individuelle Auffrischungs-Trainings
an“ erlautert Tanja Maubach.

NimmteineAnlage nachder Startphase
ihre Arbeit auf, geht der CemeCon

Service flir den Kunden in die nachs-
te Phase: Durch die Versorgung mit
optimal abgestimmten Verbrauchs-
materialien, Wartungsdienstleistungen
und eine umgehende Lieferung von
Originalersatzteilen sichert er die
langfristige Qualitat von HiPIMS-, DC-
und Diamant-Anlagen. Bestmoglich
und rundum abgesichert sind dabei
Kunden, die auf einen Servicevertrag
mit CemeCon setzen. Sie profitieren
abgesehen von jahrlichen Wartungen
zudem von einer erweiterten Garantie.
Und auch dasist vertraglich garantiert:
Rund umdie Uhrund an sieben Tagen



Hochwertige Verbrauchsmaterialien
und originale Ersatzteile gehen nach
Bestellung zumeist noch am selben

Tag auf die Reise zum Kunden

in der Woche stehen kompetente und
erfahrene CemeCon Techniker bereit,
um unverziiglich Unterstiitzung zu
leisten.

PERSONLICHER SERVICE
STATT CALLCENTER

Bei CemeCon landen Anrufe nicht
im Callcenter oder auf dem Anrufbe-
antworter, sondern direkt bei einem
fachkundigen Ansprechpartner, der
sofort Bescheid weiRR. ,Wenn eine
Anlage ungeplant stillsteht, zahlt
jede Sekunde. Unsere Techniker wis-

sen das-und handeln entsprechend
schnell“, so Andrea Merz, Executive
Director Technology Transfer bei
CemeCon. Dann wird die Situation
per Onlinezugriff analysiert und oft
bereits direkt gelost. Oder das be-
notigte Ersatzteil wird aus der Ferne
zielsicheridentifiziert und an den Kun-
denversendet. CemeCon unterhaltim
unternehmenseigenen und weltweit
grofiten Beschichtungszentrum in
Wirselen ein umfassendes Ersatz-
teillager fiir alle Anlagengenerationen,
und die Artikelkénnen in der Regel am
selben Tag versendet werden. Der Ein-

Rund um die Uhr und an allen Tagen der
Woche beantworten fachkundige CemeCon
Mitarbeiter Kundenanrufe und bieten per
Fernzugriff oft direkt eine Losung

bau vor Ort ist meist durch die vorab
geschulten Anlagenbediener absolut
problemlos méglich. Sollte ein Vor-Ort-
Einsatz durch einen CemeCon Tech-
niker notwendig werden, erfolgt die
Disposition umgehend - weltweit und
effizient koordiniert -, und das pas-
sende Ersatzteil ist dank der perfekten
Vorbereitung ebenfalls schon unter-
wegs. ,Es sind diese personliche Ndhe
und unser Gesplir fiir die Dringlichkeit
der Situation, die uns neben unserer
flihrenden Beschichtungstechnologie
besonders auszeichnen®, unterstreicht
Andrea Merz.



BESTANDIG AN DER SEITE
DES KUNDEN

Auch dieregelmaRige Versorgung mit
Original-Verbrauchsmaterialien wie
den Targets, CemeCon Reinigungs-
l6sungen fir Werkzeuge oder tech-
nischen Olen tragt essenziell zur
dauerhaften Leistungsfahigkeit von
Anlage und Peripherie bei und beein-
flusst die Qualitat der Beschichtungen
malgeblich. Die breite Palette an be-
stehenden und neu hinzukommenden
Beschichtungsrezepturen  erlaubt
neben spezifischen Sonderlésungen
auch einen effektiven Know-how-
Transfer an die Kunden. Im Webkatalog
von CemeCon finden diese eine voll-
standige Ubersicht, inklusive aller
relevanten Informationen sowie der
Moglichkeit, direkt zu bestellen. Bei Be-
darf berat ein qualifizierter Ansprech-

partnerindividuell: ,,Viele unserer Tech-
niker sind - wie auchich - schon sehr
lange im Unternehmen. Sie haben die
kontinuierlichen Weiterentwicklungen

der CemeCon Beschichtungstechno-
logiein Teilen selbst vorangetrieben®
beschreibt Tanja Maubach.

Fiir den weltweiten Vor-Ort-Service ist das erfahrene Techniker-Team

von CemeCon jederzeit einsatzbereit

»Nachhaltigkeit bedeutet flir CemeCon,
dass wir in der Geschaftsbeziehung
weit Uber den reinen Verkauf hinaus-
denken. Vielmehr haben wir den An-
spruch, unsere Kunden (ber viele
Jahre partnerschaftlich zu begleiten
und ihren langfristigen Erfolg zu si-
chern®, fasst die Produktmanagerin
zusammen. Der basiert in puncto
Premium-Beschichtung auf einem Pre-
mium-Service: kompetente Beratung,
abgestimmte Schulungen, reaktions-
schnelles, weltweites Troubleshooting
aus der Ferne oder vor Ort, digitale
Tools sowie hochwertige Verbrauchs-
materialien und originale Ersatzteile
auch fiir Altanlagen. ,,Unser Service ist
sovielfaltig wie die Herausforderungen
unserer Kunden. Und wir stehen dazu:
Wer uns vertraut, soll sich absolut auf
unsverlassen kdnnen - heute, morgen
und in Zukunft.




Eine eigene HiPIMS-Beschichtungsanlage ermogli
Werkzeugherstellern eine nahezu unbegrenzte

von Schichtwerkstoffen, hochste Reaktionsschn@lli
und grenzenlose Flexibilitat - auch bei Kleinserig
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TECHNOLOGIEVORSPRUNG: HiPIMS BRINGT EINZIGARTIGE VORTEILE

Kurs auf Wachstum: Inhouse-
Beschichtung macht sich bezahlt

Eine HiPIMS-Beschichtungsanlage vom Technologiefithrer CemeCon leistet einen
grofRen Beitrag zur Zukunftsfahigkeit: Werkzeugherstellern bietet die Flexibilitat
von Anlage und Verfahren Sicherheit und erschlief3tihnen neue Kundengruppenin
densichstarkandernden Markten. Zudembleibt die vollstandige Prozesskontrolle
mit einer Inhouse-Beschichtung in einer Hand - der unternehmenseigenen.

Die Zerspanungsbranche befindet sich
im Umbruch - und das in rasantem
Tempo. Besonders die Automobil-
industrie als eine der wichtigsten
Abnehmerbranchen steht vor einer
tiefgreifenden Transformation. Sin-
kende Produktionszahlen und der
Wandel hin zur Elektromobilitat ver-
andern die Anforderungen grund-
legend: Es werden weniger Bauteile
bendtigt - und diese unterscheiden
sichdeutlich von friiheren. Gleichzeitig

wachst die Vielfalt der eingesetzten
Werkstoffe, wobei zunehmend schwer
zerspanbare Materialien dominieren.
Hinzu kommen steigende Anspriiche
an perfekte Oberflachen und engste
Fertigungstoleranzen.

DIE HERAUSFORDERUNGEN FUR
WERKZEUGHERSTELLER WACHSEN

Eines ist sicher: Wirtschaftlichen
Erfolg kdnnen sich nur diejenigen

weiter sichern, die den Wandel mit
passenden Werkzeuglésungen und
gezielten Investitionen selbst voran-
treiben. Denn so sind sie in der Lage,
ihren Kunden ein zuverlassiger Partner
auftechnologischer Augenhéhe zu sein
und zusatzliche Leistungsfelder zu er-
schlieRen. Auch lasst sich fiir europai-
sche Anbieter auf diesem Wege dem
hohen Preisdruck und einem ver-
scharften Verdrdngungswettbewerb
standhalten.
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Immer kleinere und prazisere Werkzeuge
stellen hochkomplexe Anforderungen -
homogene und glatte HiPIMS-Schichten
eignen sich perfekt

»,Standard“ reicht unter diesen Be-
dingungen nicht mehraus! Der Schlis-
sel ist in vielen Fallen eine absolute
Spezialisierung: ,Hochwertige Werk-
zeuge, die exakt auf ganz bestimmte
anspruchsvolle Applikationen zu-
geschnitten sind, lassen sich definitiv
erfolgreich vermarkten®, fasst Dr.-Ing.
Christoph Schiffers, CemeCon Produkt-
manager Technology, viele Gesprache
mit Werkzeugherstellern zusammen.
JAllerbeste Voraussetzung dafiir bieten
unsere HiPIMS-Anlagen. Damit kon-
nen Hersteller ihre Werkzeuge ent-
sprechend den Anforderungen ihrer
Kunden selbst beschichten, wobei sie
alle elementaren Prozessschritte voll-
standig in der Hand behalten.”

HiPIMS ERWEITERT
UNTERNEHMERISCHEN HORIZONT

Bei CemeCon gehort mehr als nur
Hightech zur Ausstattung: Neben
modernster HiPIMS-Technologie und
samtlichen Peripherieanlagen fiir Vor-
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behandlung und Reinigung ist auch
ein umfassender Know-how-Trans-
fer inklusive. ,Werkzeughersteller
erhalten praxisnahe Trainings direkt
an derMaschine im Live-Betrieb - das
sorgt fir eine reibungslose Implemen-
tierung, betont Christoph Schiffers
den nachhaltigen Mehrwert. Die An-
wender arbeiten dabei mit exakt der-
selben Prozesstechnik und Software,
die CemeCon seit liber 35 Jahren im
eigenen Beschichtungszentrum mit
rund 50 Anlagen entwickelt, testetund
imtaglichen Einsatz nutzt. Gleichzeitig
bleibt die Anlage flexibel - offen fiir
individuelle Eigenentwicklungenund
kundenspezifische Anpassungen.

Dank HiPIMS sind eine nahezu un-
begrenzte Vielfalt von Schichtwerk-
stoffen, maximale Prazision und

grenzenlose Flexibilitdt moglich.
( 1\
HIPIMS
v glatt

" keine Droplets

" beste Haftung

+ Harte und Zahigkeit:
durch dichte Schicht

Mit dem aus dem Sputtern weiter-
entwickelten Verfahren lassen sich
nahezu alle chemischen Elemente
als Schichtwerkstoff einsetzen. Dieim
Ergebnis extrem glatte Schicht weist
eine dichte und feinkérnige Struktur
aufund bietet eine bislang unerreichte
Zahigkeit des Materials - ein enormer
Pluspunkt beim unterbrochenen
Schnitt von Fraswerkzeugen. Auch
die Eigenspannungen kdnnen fein
justiert werden, was mafgebend flir
eine homogene Beschichtung bei kom-
plexer Geometrie der Schneidkanten
und bei Mikrowerkzeugen ist.

ALTE UND NEUE MARKTE
BEGEISTERN

Die Flexibilitat und Universalitat von
HiPIMS befdhigt Werkzeughersteller,
den Wandel in ihrem Kernmarkt mit-
zugehen und vor allem mitzugestalten.
Ein Beispiel dafiir ist der Zukunftstrend
Leichtbau-Fahrwerkskomponenten
aus hochfesten Materialien oder Alu-
minium, die in der Automobilindustrie
klassische Bauteile aus Kohlenstoff-
stahlund Standardguss immer haufi-
ger ersetzen: HiPIMS-Anwender kon-
nen bereits heute und ganzlich ohne
Technologiewechsel auf SteelCon®als
mafgeschneiderte Losung fiir Werk-
zeuge zur Bearbeitung von hochfesten
Stahlen sowie AluCon®fiir Aluminium-
legierungen und andere NE-Metalle
zugreifen. Eine weitere Innovation,
an der CemeCon-Kunden unmittel-
bar partizipieren konnen: Speziell fir
das Frasen und Bohren von Stahlen
zwischen 30 und 50 HRC hat CemeCon
ganz aktuell den AICrN-basierten Hi-
PIMS-Schichtwerkstoff ~ MultiCon®
entwickelt. Er sorgt mit einer glatten
Oberflache ganz ohne Droplets, wie
es sie bislang nicht am Markt gab, fiir
besonders hohe Prozessstabilitat und
VerschleiRfestigkeit.

Zudem er6ffnet HiPIMS das Poten-
zial, das Leistungsspektrum im Werk-
zeugbau breiter aufzustellen und sich
Schritt fiir Schritt in neuen Zielmarkten
zu etablieren. Die Medizintechnikistein
solcher Wachstumsmarkt. Mini- und

HiPIMS-Anwender kdnnen ganzlich ohne
Technologiewechsel auf maRgeschneiderte
Lésungen fur Werkzeuge zur Bearbeitung
von hochfesten Stahlen oder Aluminium-
legierungen sowie anderen NE-Metallen
zugreifen




FerroCon®Quadro 12 pm

Mit HiPIMS-Beschichtungen
wie FerroCon®Quadroisteine
dichte, homogene Schicht-
strukturvon bis zu 12 pm auf
Zerspanwerkzeugen moglich

Mikrowerkzeuge fiir Dental- oder an-
dere medizinische Implantate stellen
jedoch ganzlich andere Anforderungen
aneine Beschichtungals etwa Zerspan-
werkzeuge fiir die Fertigung von Ver-
brennungsmotoren. Materialien wie
Titan oder Kobalt-Chrom und Werk-
zeugdimensionen im Zehntelmilli-
meter-Bereich bringen traditionelle
Verfahren schnell an ihre Grenzen.

HiPIMS ermdglicht hier prozesssichere
Lésungen, die am Markt einzigartig
sind: extrem glatte, haftfeste, dich-
te und homogene Beschichtungen,
die auch filigranste, scharfkantige
Schneidgeometrien exakt abbilden.
,Schon kleinste Fehlstellen in der
Beschichtung wiirden sich bei den
winzigen Geometrien fatal auswirken®,
unterstreicht Christoph Schiffers. Mit

HiPIMS sind solche Droplets prozess-
bedingt ausgeschlossen und héchste
Prazision ist garantiert!

TECHNOLOGISCH
WEITERENTWICKELN,
KUNDENBEZIEHUNGEN FESTIGEN

Branchenibergreifend verschafft eine
Inhouse-Beschichtung  Werkzeug-
herstellern einen entscheidenden
Wettbewerbsvorteil: Wer (iber eine
HiPIMS-Beschichtungsanlage im eige-
nen Haus verfligt, kann seine Kunden
deutlich schneller und unabhangiger
beliefern. ,,So lassen sich selbst hoch-
wertige Sonderwerkzeuge in Klein-
serien mit kiirzesten Lieferzeiten an-
bieten - bei Bedarf sogar liber Nacht
erklart Christine Hammer, Leiterin

Sales Europe bei CemeCon. ,Diese
Schnelligkeit und Verlasslichkeit star-
ken die Kundenbindung und rechnen
sich auch wirtschaftlich.”

Die aktuellen Herausforderungen in
der Zerspanung erfordern neue Ant-
worten. ,Mit einer eigenen HiPIMS-
Beschichtungsanlage sichern sich
Unternehmen nicht nur Unabhangig-
keit und Geschwindigkeit, sondern
auch eine klare technologische Dif-
ferenzierung®, bringt es Christine
Hammer aufden Punkt. ,Wer heutein-
vestiert, schafft die Grundlagefiir eine
zukunftssichere Marktposition - trotz
sichwandelnder Anforderungen. Das
eroffnet Geschaftschancen in neuen
Markten und Anwendungsbereichen,
die wir heute vielleicht noch gar nicht
kennen.®




Uberzeugende

der Schwerzerspanung

_eistung In

In der Schwerzerspanung von Eisenwerkstoffen hangt die Werkzeugstandzeit
linear von der Schichtdicke ab. Mit FerroCon®Quadro erreicht CemeCon
Schichtdicken bis zu 12 pym auf Wendeschneidplatten und damit die dicksten
PVD-basierten Schichten am Markt. Im Vergleich zum CVD-Verfahren bietet die
HiPIMS-Technologie Vorteile wie glattere und zahere Schichten, eine héhere
Flexibilitat, eine stabilere Prozessfiihrung bei niedrigeren Temperaturen sowie

die Moglichkeit zum gezielten Management von Eigenspannungen.

Ob Hochgeschwindigkeitszug oder
mehrere Hundert Tonnen schwe-
rer Gliterzug - die Gewichte, denen
Bahnschienen und Weichen aus-
gesetzt sind, lassen erahnen, welche
immensen Anforderungen auch an
die Wendeschneidplatten beim Uber-
frasen zur Instandhaltung der Gleise
gestellt werden. Dies gilt ebenso in
vielen weiteren Anwendungen in der
Schwerzerspanung, etwa bei der Be-
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arbeitung von groflen Bauteilen fiir
den Schiff- oder Bergbau, die Luft- und
Raumfahrt oder den Energiesektor:
hohe Zeitspanvolumina, wechselnde
Schnittbedingungen, extreme me-
chanische Belastungen. Gleichzeitig
steigen die Erwartungen an Standzeit,
Qualitat der bearbeiteten Oberflache
und Prozessstabilitat. Eine wahre Be-
wahrungsprobe fiir das Werkzeug!

EXTREM GLATTE, HARTE UND
GLEICHZEITIG ZAHE SCHICHTEN FUR
WERKZEUGE MIT LANGER STANDZEIT

Eine Losung fiir eine wettbewerbs-
orientierte Performance und Quali-
tat in der Schwerzerspanung liefert
die HiPIMS-Technologie: Mit Ferro-
Con®Quadro sind Schichtdicken bis
zu 12 pm auf Wendeschneidplatten
realisierbar - wesentlich mehr als mit
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anderen PVD-Verfahren. CemeCon
schafft damit eine Premiumalterna-
tive zu klassischen CVD-Schichten.
Denn mit dem von CemeCon aus
dem Sputtern weiterentwickelten
HiPIMS-Verfahren lassen sich extrem
glatte Schichten mit einer dichten und
feinkornigen Struktur sowie einer bis-
lang unerreicht hohen Zahigkeit und
Homogenitdt erzeugen. Auch die
Eigenspannungen kdnnen prazise tiber
die Schichtdicke justiert werden. So
ist dank HiPIMS oft eine grofiere Be-
arbeitungsgeschwindigkeit moglich
und die hohe Bearbeitungsqualitat
bleibt liber die gesamte Lebensdauer
derWendeschneidplatten hinweg kon-
stant.

TECHNOLOGIE, DIE WIRKUNG ZEIGT

Zudem ist die Prozessfihrung durch
das prozesssichere Abscheiden bei
moderaten Temperaturen mit HiPIMS
entschieden einfacher und stabilerals
beim CVD-Verfahren. Aufgrund einer
Prozesstemperatur von nur zirka

500 °C ist dabei das Beschichten von
temperaturempfindlichen Substraten
maoglich, ohne dass sie versproden. Zu-
gleich lassen sich Umweltauflagen ein-
facher und kostengiinstiger einhalten,
da im Prozess keine schadlichen Ab-
fallprodukte entstehen.

Gleichzeitig bietet die HiPIMS-Tech-
nologie ein Hochstmaf’ an Flexibilitat
und Vielseitigkeit bei der Beschichtung
verschiedenster Werkzeugtypen. Nahe-
zu alle chemischen Elemente kdnnen
aufderselben Anlage als Schichtwerk-
stoff eingesetzt werden - selbst extrem
diinne Schichten von unter 1 pm las-
sensich auffiligrane Geometrien von
Schaftwerkzeugen aufbringen.

EIN PLUS FUR
WERKZEUGHERSTELLER

Fir Hersteller von Zerspanwerk-
zeugen eroffnet die groflRe Leistungs-
fahigkeit der HiPIMS-Technologie

bedeutendes Potenzial. Die Schwer-
zerspanung ist ein ausgezeichnetes
Beispiel: Mit FerroCon®Quadro lassen

sich Beschichtungslosungen fiir viel-
faltigste Anwendungsgebiete und neue
Geschaftsfelder realisieren. Die einzig-
artige Kombination aus grofstmaglicher
Schichtdicke, optimierter Zahigkeitund
makelloser Oberflachenglatte schafft
Raum fiir Premiumwerkzeuge mitklarer
Positionierungin zahlreichen Markten.
Beider Orientierungund Erschlieffung
dieser Markte konnen sich Kunden auf
eine beratungsstarke Zusammenarbeit
mit CemeCon verlassen. Mit der jahr-
zehntelangen Erfahrung im eigenen
Beschichtungszentrum stimmtdasEngi-
neering-Teamvon CemeConim partner-
schaftlichen Austausch gemeinsam mit
dem Kunden Schichtwerkstoffe und
Beschichtungsprozesse individuell auf
Anwendung, Substrat und Geometrie
ab. So entstehen mafgeschneiderte
Lésungen fiir anspruchsvolle Einsatz-
felder in der Schwerzerspanung und
dartiber hinaus. Werkzeughersteller
sichern sich einen entscheidenden
Vorsprung bei Leistung, Qualitat und
Wirtschaftlichkeit.




AlCrN goes HIPIMS: der neue
Allrounder fur die Stahlzerspanung

NEU: MultiCon® fiir die Nass- und Trockenbear-
beitung von Stahl und Guss

AlCrN-Beschichtungen sind seit Langem in der Stahl-
bearbeitungetabliert, meistim Arc-Verfahren. Trotz bewahrter
Performance stagnierte der Leistungszuwachs zuletzt - bis
jetzt: Die HiPIMS-Technologie bringt neue Impulse. Sie
ermoglicht extrem glatte, dichte und haftfeste Schichten.
Mit MultiCon® stellt CemeCon die nachste Evolutions-
stufe seiner HiPIMS-basierten AlCrN-Beschichtungen vor -
deutlich leistungsstarker als Arc-Alternativen.

Stahlistin der industriellen Fertigung allgegenwartig und
verlangt von Werkzeugen und Beschichtungen Hochst-
leistungen. Mit dem neusten HiPIMS-Schichtwerkstoff
MultiCon® bietet CemeCon eine leistungsstarke Losung
speziell fir das Frasen und Bohren von Guss und Stahlen
zwischen 30 und 50 HRC an. MultiCon® kombiniert exzellente
Haftung, eine extrem glatte Oberflache und ein optimiertes
Verschleidverhalten, um die Bearbeitungsqualitat und Werk-
zeugstandzeiten auf ein neues Niveau zu heben - sowohl
bei der Nass- als auch bei der Trockenbearbeitung.

geharteter Stahl Stahl

m gehdrtet rostfreier Stahl

InoxaCon®

ungehdrtet

FerroCon®

SteelCon® MultiCon®
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